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Innenrundschleifautomat SIAG 50

mit Werkstiickaufnahme in Gleitschuhen

Verwendungs- und Arbeitsbereich

Der BWF-Innenrundschleifautomat mit
Werkstiickaufnahme in Gleitschuhen
SIAG 50 ist eine Weiterentwicklung
unserer bekannten und bewiéhrten In-
nenrundschleifmaschinen und -automa-
ten. Er wird nach dem Baukastenprin-
zip gefertigt und ist mit der Type Sl 50
x 100 (automatisiert) weitgehend unifi-
ziert. Der SIAG 50 eignet sich beson-
ders zum Schleifen zylindrischer Boh-
rungen in kurzen ringférmigen Werk-
stiicken. Der Werkstiickspindelstock
ist zum Kegelschleifen schwenkbar.

Fiir das Schleifen von Grundbohrungen
ist eine einstellbare Haltezeit im lin-
ken Umsteuerpunkt vorgesehen. -

Der Arbeitsablauf einschlieBlich Werk-
stickwechsel wird automatisch ge-
steuert. Das FertigmaB wird liber eine
MeBsteuereinrichtung oder durch die
Stellung des Abrichtdiamanten (size-
matic) bestimmt. Durch das Gleitschuh-
schleifverfahren wird eine hohe Prazi-
sion der Werkstlicke erreicht. Der
Automat ist verkettungsfahig und wird
besonders fiir die Serien- und Massen-
fertigung in der Walzlagerindustrie
eingesetzt.



Der BWF-Innenrundschleifautomat ver-
einigt hohe Genauigkeit und Leistung
in der Produktion. Die Anordnung der
wenigen Bedienelemente an der Vor-
derseite des Automaten erméglichen
kurze Einstellzeiten. Die elektrischen
und hydraulischen Apparate sind
auBerhalb der Maschine in einem
Schaltschrank untergebracht. Diese An-
ordnung gewadhrleistet einen erschiit-
terungsfreien Lauf des Automaten und
eine weitgehende Ausschaltung von
ungiinstigen Warmeeinfliissen.



Technische Daten SIAG 50

1. Arbeitsbereich
Grofte schleifbare Bohrung
Kleinste schleifbare Bohrung
Grofte Schleiflinge bei grofiter Bohrung
Grofter Schleiftischhub
Schwenkbereich des Werkstiickspindelstockes

2. Tischgeschwindigkeiten
stufenlos regelbar
Eilgang

3. Drehzahlen
Werkstiickspindel 6 Stufen (Motor polumschaltbar)

4. Vorhandene Vorschiibe
Abrichtzustellung
Schleifzustellweg je nach Zustellkurve
Schleifzustellgeschwindigkeit (stufenlos regelbar)

5. Nettomasse, etwa

6. Raumbedarf
Grundmaschine (L x B)
Maschine mit Schaltschrank, Frequenzwandler und
Kiihimittelbehélter (L x B x H)

7. Elektrische Ausriistung
Normalausfiihrung
Die elektrische Ausriistung wird nach vorheriger

Vereinbarung wunschgeméf in besonderer Span- -

nung und Frequenz geliefert.
Gesamtanschliufwert (je nach Schieifspindel), etwa

(A

80 mm
18 mm
50 mm
300 mm
ZQ Grad

05...6m/min
8 m/min

0...900 U/min

0,005...0,04mm
0,2...0,4mm
0,05...2,5 mm/min

- 2000 kg

1600 x 1000 mm

2500 x 1500 x 1800 mm

380/220 V; 50 Hz

8—16kW



Der Merkstli&splndel%tock

befi ndet sich auf dem Zustellschlitten, der Gber eine Kurve die Schleifzustell-
bevge;gun.g und den Rucks«prung ausfiihrt. Zum Kegelschleifen wird der Werk-
stiickspindelstock geschwenkt.

Antriebslellstung 025/0 4 kW
Der Motor ist polumschaltbar.
Der Antrieb erfolgt Uiber Stufenscheiben und Keilriemen.



Die Schieifzustellung

arbeitet kontinuierlich hydraulisch. Die Zustellgesch
und Fertigschleifen getrennt — stufenlos regelbar. D
die Stellung des Abrichtdiamanten oder durch ein
bestimmt.

Der Schieiftisch
bewegt sich in einer Gleitflihnrung, die gegen eindrin
mittel gut geschiitzt ist. Der Tischantrieb erfolgt
geschwindigkeiten sind fiir das Vorschleifen, Fertig
getrennt einstellbar.

Fiir das Schleifen von Grundbohrungen ist eine regel
Umsteuerpunkt vorgesehen.

Das Abrichtgerat
ist in Genauigkeits-Wélzlagern schwenkbar gelag en in
Arbeitsstellung und zuriick wird hydraulisch gesteue

Das Abrichten des Schleifkérpers erfolgt wahlweise
tigschleifen oder vor dem Vorschleifen.
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Der Elektroschrank

enthdlt die Schalttafel
mit Elektroschalt- und
Steuergerdten. Die elek-
trischen Bedienelemente
sind auf einer Druck-
knopftafel zusammenge-
faft.

Der Elektroschrank ent-
spricht in seiner Gesamt-
heitdenVDE-Vorschriften.

Der Hydraulikschrank

enthalt -das Hydraulik-
aggregat, bestehend aus
Pumpe mit Antriebsmo-
tor, Kontrollinstrumenten
und Wegeventilen.



SIAG 50
Gleitschuhschleifen

Das Gleitschuhschleifen

Schleifen der Bohrung eines Radialrillenkugellager-Innenringes.

Die axiale Spannung des Werkstiickes und die Ubertragung der Drehbewe-
gung erfolgt durch eine Magnetspannplatte, die radiale Bestimmung durch
~zwei Gleitschuhe. Die Form der Gleitschuhe wird dem jeweiligen Profil der
auf den Schuhen gleitenden Flache des Werkstiickes angepaft. Der Verschleif
der Gleitschuhe kann durch Nachstellen ausgeglichen werden. Olnebel-
schmierung sorgt fiir gute Gleiteigenschaften und vermindert den Verschleif.
Die Gleitschuheinrichtung ist so gestaltet, daf’ durch Austausch weniger
Wechselteile und Verstellen der Werkstlickfiihrung mehrere Ringtypen mit
einer Einrichtung geschliffen werden kénnen.

Das Gleitschuhschleifverfahren ist besonders glinstig, um einen geringen
Wandickenschlag zu erzielen. Im Zusammenwirken mit einem Mefsteuer-
gerdt sind geringe Maf3toleranzen bei hoher Stiickleistung zu erreichen.



Normalzubehdr

1 Abrichteinrichtung (ohne Diamanteneinsatz)
1 Satz Antriebsriemen

1 Satz Bedienwerkzeuge

2 Bedienungsanleitungen

Sonderzubehdr | Zusatzeinrichtungen

Die Schieifeinrichtung

wird mit der jeweils entsprechenden Elektro-Schleifspindel und den Schleif-
spindeldornen einschlieBlich Frequenzwandler, Olnebelgerdt und Schleif-
spindelaufnahme geliefert.

Die Schleifspindel (Elektro-Schleifspindel)

wird in einem auf den Tisch montierten Lagerbock aufgenommen.




Die Mefisteuereinrichtung

Die MafBkontrolle kann iiber Zustellkurve und Einstellung des Abrichtdiaman-
ten erfolgen.

Beim Schleifen mit einem Mefsteuergerdt wird die Bohrung wahrend des
Schleifprozesses sténdig abgetastet. Dieses Gerdt steuert die jeweiligen
Arbeitsprozesse: Vorschleifen - Fertigschleifen und Ausfunkschleifen. Farbige
Kontrollampen zeigen den jeweiligen Stand des Arbeitsprozesses an.

Der Kiihimittelbehdilter

ist mit einem Magnetfilterautomaten ausgeriistet. Die automatische Kuhimit-
tel-Reinigungsanlage sorgt dafiir, daf} der Schleifschlamm ausgeschieden und
in einem Spanekasten gesammelt wird. Dadurch wird eine rationelle Kuhi-
mittelverwendung und eine bequeme Wartung ermdglicht. Das Fassungsver-
mogen betragt 100 Liter.

Anschlag zum Schleifen von Grundbohrungen

Elektroschleifspindel
Ersatzkugellager
Entmagnetisierungseinrichtung
Maschinenleuchte



Werkstiickgebundene Ausriistung

Auf besonderen Wunsch entwickeln und fertigen wir spezielle Werkstiick-
aufnahmen.

Von gréBter Bedeutung ist dabei die Wahl der richtigen Spannmittel. Diese
werden auf dem bestellten Automaten montiert und erprobt, so dafl der
Automat nach Lieferung sofort einsetzbar ist. Die Einrichtungen sind auBer-
halb der Maschine voreinstellbar. Dadurch ist ein schnelles Umriisten des
Automaten méglich.

Durch diese Vorteile ist das Schleifen kleiner Serien wirtschaftlich.

Zur Werkstiickaufnahme gehéren
Vorsperre

Permanent-Magnetspannplatte mit Gleitplatte
Gleitschuheinrichtung
Zu- und Abfiihreinrichtung

Verkettungsbeispiel ;

Verkettung eines Innenrundschleifautomaten SIAG 50 mit einem Wilzlager-
Rillen-AuBenschleifautomaten SW& AGAR 100, zum Schleifen der Bohrung und
Rille eines Radialrillen-Kugellagerinnen ringes.




Bearbeitungsméglichkeiten

Schleifen einer Bohrung

Schleifen einer Grundbohrung

Schleifen eines Kegels

——




| Fundamentplan fir SIAG 50

BM 20200 TGLO-529
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Platzbedarf
grofite Hohe
Nettomasse

Betriebsspannung
Steuerspannung
Frequenz
Leistungsbedarf
Druckluftanschluf3
Hydraulikol
Schmierdl
Kiihimittel

2500 x 1500 mm
1800 mm
2000 kg

380V

220V

50 Hz

8—16 kW
min 3 kp/cm®
160 Liter

7 Liter

100 Liter
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Unser Produktionsprogramm

REVOLVERDREHAUTCMATEN DAR 12,5/20 DAR 25/40 DAR 50/63
INNENRUNDSCHLEIFMASCHINEN SI 125x 175 Sl 50 (autom.)
INNENRUNDSCHLEIFAUTOMATEN SIA 50

INNENRUNDSCHLEIFAUTOMATEN SIAG 50
mit Werkstlickaufnahme in Gleitschuhen

INNENEINSTECHSCHLEIFAUTOMATEN SIAE 50

INNENEINSTECHSCHLEIFAUTOMATEN SIAGE 50
mit Werkstlickaufnahme in Gleitschuhen

WALZLAGER-RILLEN-AUSSENSCHLEIFAUTOMATEN SW& AGAR 100
mit Werkstlickaufnahme in Gleitschuhen

WALZLAGER-RILLEN-INNENSCHLEIFAUTOMATEN SWH AGIR 125
mit Werkstiickaufnahme in Gleitschuhen



Die Angaben, Daten und Abbildungen des Prospektes sind unverbindlich.
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EXPORT

| Exportinformationen

| durch
WMW-Export AuBenhandelsunternehmen
Werkzeugmaschinen
Metallwaren

Werkzeuge

108 Berlin, Mohrenstrasse 61
Deutsche Demokratische Republik

VEB BERLINER WERKZEUGMASCHINENFABRIK

1146 Berlin-Marzahn, Berliner Chaussee 12
Telefon: 57 60 51 Telex: 112700 BWF dd Telegramme: Bewerkmaschine

>spekt-Nr. 5062/1967. Ag 09/038/67 111-9-141



