


S1 4 Al-CNC

Prazisions-Innenrundschleifmaschinen

Die SI 4/AI-CNC ist mit einer
3-Achsen-Positionier- und Strecken-
steuerung ausgeriistet. Maximal sind
6 Schleifoperationen zur Innen- und
AuBendurchmesserbearbeitung
und/oder innenliegende bzw. auBen-
liegende Planflachenbearbeitung

in einer Aufspannung moglich.

Sla

Universal-Innenrund-
schleifmaschinen

mit und ohne
Stirnschleifeinrichtung
automatisch oder von Hand

Wirtschaftlicher Einsatz in der Klein-
und Mittelserienfertigung und unter
speziellen Anforderungen in der
Einzelfertigung. Umfangreiches
Sonderzubehér und variable Steue-
rung bieten universelle Bearbeitungs-
moglichkeiten im automatischen,
teilautomatischen und von Hand ge-
steuerten Arbeitszyklus.

SI4A -SI4M

SI4AS -SI4AMS
Innenrundschleifautomaten
mit und ohne automatischer
Stirnschleifeinrichtung

Wirtschaftlicher Einsatz in der Mittel-
und GroBserienfertigung.

Innenrundschleifmaschinen




und Innenrundschleifautomaten

SlI6/2 — PC x 315/500/710
Innenrundschleifmaschinen
mit Mikroprozessor-Steuerung

Einsatz fiir das Innenrundschleifen
und Stirnschleifen.

SI6/1A — N x 315/500/710
SI6/1AS — N«x315/500/710
SI6/1 ASA - Nx 315
Innenrundschleifmaschinen

mit und ohne automatischer
Stirnschleifeinrichtung
Innenrundschleifen, AuBenrund-
schleifen, Stirnschleifen

i'( ‘ner Aufspannung.

SI6/1 AL — N x 315/500/710
SI6/1 ALS — N x 315/500/710

SIX6/1 AL — N x 315/500/710

SIX 6/1 ALS — N x 315/500/710
Innenrundschleifmaschinen

mit und ohne Stirnschleifeinrichtung
in Sonderausfiihrung,

zum Schleifen extrem langer
Werkstlcke.

SI8 x500

S18Sx500
Innenrundschleifmaschinen
mit und ohne
Stirnschleifeinrichtung

Einsatz fir das Schleifen von Bohrun-
gen, AuBendurchmessern, Stirn-
flachen an groBen, schweren Futter-
teilen in einer Aufspannung.
Schnelles Umristen.




Technische Daten

Innenrundschleifmaschinen —
Innenrundschleifautomaten

Schleifdurchmesser, min./max. mm

Schleiflange, max. mm

——

Umlaufdurchmesser

im Werkstiickschutz, max. mm
Tischhub, max. mm
Schleifbarer Kegelwinkel, Grad
Leistungsbedarf, gesamt kW
Nettomasse, kg
Platzbedarf, mm

Léange x Breite

Walzlager-lnnenrund-
schleifmaschinen — Waélzlager-
Innenrundschleifautomaten

Bohrungsdurchmesser, mm

Laufbahndurchmesser, mm

WerkstiickauBendurchmesser, max. mm

Werkstiickbreite, max. mm
Werkstiickkegelwinkel, max. Grad
Drehzahl der Werkstiick-

spindel, stufenlos U/min.
Schleiftischweg, max. mm
Anzahl der Doppelhiibe

des Tisches, min-"
Riicksprungabhebung, mm
Leistungsbedarf, gesamt kW
Nettomasse, kg
Platzbedarf, mm

Lédnge x Breite
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Feinziehschleifautomat SZW 4
Werkstiickdurchmesser der AR

bei Innenbearbeitung, mm
Bohrungsdurchmesser der IR

bei AuBenbearbeitung, mm
Werkstiickbreite, mm
Schwingfrequenz, DH/min
Schwingwinkel, Grad
Schwingwinkelverlagerung,  Grad
Leistungsbedarf, kw
Nettomasse, kg
Platzbedarf

Lange, mm
Breite, mm
Héhe, mm
FertigungsstraBen

FertigungsstraBe fiir

Innenringbearbeitung

AuBendurchmesser, mm
Breite, mm
Speicherkapazitat:

Kassettenspeicher, Stiick
Zwischenspeicher, Stiick
Ein-/Ausgangsspeicher, Stiick

FertigungsstraBe fiir
AuBenringbearbeitung

AuBendurchmesser, mm
Breite, mm
Speicherkapazitdt:

Kassettenspeicher, Stiick
Zwischenspeicher, Stiick
Ein-/Ausgangsspeicher, Stiick




Walzlager-Innenrundschleifmaschinen
und Walzlager-Innenrundschleifautomaten

SIW 3/1 - CAC

Walzlager-
Innenrundschieifautomaten
Realisierung einer werkstiickbezoge-
nen Technologie. Erhéhung der
Qualitétskonstanz durch steuerungs-
interne Optimierung des Schleif-
prozesses.

Einsatz von Vor- und NachmeB-
stationen erméglichen den Ubergang
zur bedienarmen Fertigung.

Walzlager-Bohrungsschleifautomaten

SIW 3/1 B - CAC
SIW 4/1 B - CAC
SIW5B
SIW5UB

Walzlager-
Inneneinstechschleifautomaten

SIW3/1E —CAC
SIW4/1E - CAC
SIW 4/1 AE — CAC
SIWS5E

SIW 5 UE

Wialzlager-Universal-
Innenrundschleifautomaten

SIW3/1U - CAC
SiIwa4/1U -CAC
SIW 4/1 AU — CAC

Walzlager-Innenrundschleifmaschinen
und -automaten in
Hochgenauigkeitsausfiihrung

SIwW 3/1 —-P2-CAC
SIW 4/1 —-P2-CAC
SIW 4/1 A - P2 - CAC
SIW 5 UBQ
SIW 5 UEQ

Walzlager-

Innenrundschleifmaschinen

mit Gleitschuheinrichtung
Sl6/2A—-PCx 315

S18 G x 500

Variante S| 8 G x 500 wird fir das
Walzlagerschleifen von groBen,
schweren Walzlagerringen eingesetzt.




Feinziehschleifautomaten ,
FertigungsstraBen Industrieroboter
|

SZW 4 und SZW 4 R
Feinziehschleifautomaten

Zweistationenautomat zum Feinzieh-
schleifen der Laufbahnen von Innen-
und AuBenringen einreihiger Rillen-

llager aller Art, Radialrillen-
kugellager, Axialrillenkugellager und
zweireihiger Rillenkuggellager, sowie
Walzlagerringe mit geradlinigen
Laufbahnen.

MLRWR
BWF-FertigungsstraBen

Problemlésungen fiir das hoch-
produktive Schleifen von Laufbahnen
und Bohrungen von Wélzlager-
innen- und -auBenringen.
BWF-FertigungsstraBen sind aus
WMW-Walzlagerschleifautomaten,
")ziehschleifautomaten und einer
modularen Verkettung aufgebaut.
Eingangs- und Zwischenspeicher
ermoglichen eine hohe Auslastung der
Maschinen. Fiir den Durchmesser-
bereich 25 — 160 mm ist die Ver-
kettung in 4 BaugréBen gestuft.

Industrieroboter

Zur Beschickung von Werkzeug-
maschinen und fiir analoge
Einsatzfalle.

IR-Typenreihe:

IR2S2

IR 2 51 stationdr und verfahrbar
IR1S1

IR2 P2

LTR — Leitliniengefiihrter
Transportroboter




VEB Berliner Werkzeugmaschinenfabrik

BWF ist flir Sie da, wenn Sie Probleme
beim Innenrundschleifen haben, wenn
Sie nach besseren, wirtschaftlicheren
Schleiftechnologien suchen.

BWF, das sind 2 600 engagierte
Mitarbeiter der Berliner Werkzeug-
maschinenfabrik.

BWF verfiigt iiber die notwendigen
Erfahrungen und steht in stdndigem
Kontakt mit den Kunden.

BWF-Schleifmaschinen arbeiten auf
finf Kontinenten und zeichnen sich
durch hohe Prazision und Zuverlassig-
keit aus.

BWF-Schleifmaschinen haben sich in
vielen Industriezweigen — Maschinen-
bau, Getriebefertigung, Fahrzeugbau,
Walzlagerindustrie — bewdhrt.
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Prazise
durch groBe Sorgfalt bei der
Baugruppen- und Endmontage.

Universell
durch flexible Maschinen und Einsatz
modernster Steuerungstechnik.

Zuverldssig

durch angepaBte Lésungen an die
gestellten Schleifaufgaben und
stabilen Maschinenaufbau

bei modernster Technik.

Fir jede Bearbeitungsaufgabe die
richtige Maschine. Ob kleine oder
groBe Werkstiicke, ob Einzelteil-, Klein-
serien-, GroBserien- oder Massen-
fertigung, BWF liefert Ihnen die
passende Maschine.

Sollte kein Standardmodell fiir Sie
geeignet sein, dann hat BWF auch
Sonderlésungen. Alle Bohrungen
zwischen 5 und 900 mm, AuBen-
durchmesser bis 1000 mm, Schleiftiefe
bis 710 mm, Werkstiicklangen bis
2500 mm, Werkstiick- und Spann-
mittelgewichte bis 1000 kg sind fiir
BWF keine Probleme.

BWF vermittelt das notwendige
Anwendungswissen durch Schulungs-
kurse und individuelle Bedienungs-
einweisungen.

Es wird eine kundendienstseitige
Betreuung geboten, die einen hohen
Ruf genieBt und standig verbessert
wird.

Fordern Sie unsere ausfiihrlichen
Prospekte und Informationen!

DEWAG Karl-Marx-Stadt




